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FRANCAIS

S

Préparé par le service chargé de 'assistance et des publications techniques
PROPRIETE RESERVEE
Une copie du présent manuel accompagne chacune des afflteuses.
N.B. Les descriptions et les illustrations qui sont contenues dans le présent manuel sont considérées comme n’étant pas
absolument définitives. La firme se réserve le droit d’apporter d’éventuelles modifications, sans s’engager a mettre d’une fois
a l'autre ce manuel a jour.

AFFUTEUSES ELECTRIQUE POUR CHAINES

type 135 jolly TECOMEC - type 135 jolly JOKER - type FL 136 TECOMEC

CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE

- Fabricant: Tecomec SpA - Via Secchi, 2 - 42011 Bagnolo in Piano - Reggio Emilia - ITALY
- Machine: Affiteuse électrique pour chaines

DONNEES ET MODELES
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versions type 135 jolly TECOMEC| type 135 jolly JOKER | type FL 136 TECOMEC
alimentation 230V~ - 50Hz - 1 ph 230V~ - 50Hz - 1 ph 120V~ - 60Hz - 1 ph
puissance 214W 214W 285+300W

tours de I'outil 2800 min"! 2800 min™! 3400 min"’!
courrant 3A 3A 1,5A

type de lampe 15W 15W 15W

niveau de pression acoustique 77dB (A) 77dB (A) 77dB (A)

niveau des vibrations qui sont transmises par la poignée < 2,5 m/s? <2,5m/s? <2,5m/s?

poids de la machine compléte 58.8N (6 kg) 58.8N (6 kg) 58.8N (6 kg)
dimensions des meules @int.= 22.3mm - Q@ext.=145mm - H=3.2-47-6mm

types de chaines prévues 1/4” - 325" — 3/8" - 404" — 1/2" (avec meule et etau spécial, le pas 3/4” est également disponible)

- accessoires fournis: & lI'intérieur du carton de conditionnement, vous trouverez un emballage qui contient des meules d’une épaisseur
de 3.2 -4.7 - 6 mm; un sachet d'outils contenant 1 clé Hex. 4 - 1 clé Hex. 5 - 1 ravive-meule - 1 gabarit - 1 petit volant (2) - 1 protection
supplémentaire (15) - 1 manche (16), plus différentes vis et rondelles. VVous trouverez en outre, sous la forme d’'un composant sépare,
la protection de meule principale (12).

INTRODUCTION

Il faut conserver le présent manuel avec le plus grand soin. 2800 min-1

Pour garantir une utilisation correcte de l'affiteuse et pour éviter tout accident, il ne faut entreprendre aucun travail sans avoir
préalablement lu le présent manuel avec la plus grande attention. Vous trouverez dans ce manuel des explications portant sur le
fonctionnement des différents composants de la machine ainsi que les instructions pour procéder aux contréles nécessaires ainsi qu'a
I'entretien.

ATTENTION - Toutes les opérations d’entretien qui ne sont pas traitées dans le présent manuel doivent étre effectuées par un
atelier agréé. Pour garantir une fonctionnement constant et régulier de I'affateuse, il faut se rappeler que les remplacements éventuels
de piéces de rechange doivent étre exclusivement effectuées avec des PIECES DE RECHANGE ORIGINALES.

NORMES DE SECURITE

ATTENTION - L’affateuse, si elle est bien utilisée, représente un instrument de travail rapide, pratique et efficace. Pour pouvoir
travailler d’'une maniére qui soit toujours agréable et sire, il faut respecter scrupuleusement les normes de sécurité qui
figurent ci-dessous, ainsi que dans le reste du manuel.

1- Laffiteuse ne doit étre utilisée que par des personnes adultes, se trouvant en bonne condition physique et ayant de bonnes
connaissances relatives aux modalités d'utilisation.

2 - |l ne faut pas porter de bagues, de bracelets et/ou de vétements encombrants qui pourraient entrer en contact avec la meule.

3 - Au cours des phases du travail et de ravivage de la meule, il faut porter des gants et des lunettes de protection.

4 - Ne jamais arréter la rotation de la meule avec les mains, méme aprés avoir eteint le moteur.

5- Procéder au montage de la meule et & toutes les autres opérations d'entretien et de transport en ayant préalablement débranché la
fiche d'alimentation pour le branchement au réseau électrique.

6 - Ne pas mettre I'affiteuse en marche si elle est dépourvue de la protection de meule principale (12) et de I'écran supplémentaire
(15). Les deux protections sont fournies détachées et doivent étre obligatoirement installées par I'opérateur, dans la mesure ou elles
constituent des éléments revétant une importance fondamentale pour la sécurité. Le fabricant décline toute responsabilité en
cas d’accident qui serait le résultat de I'absence sur la machine des éléments de sécurité susmentionnés.

7 - Contréler que la tension et la fréquence qui figurent sur la plaquette des données techniques appliquée sur I'affiteuse correspon-
dent a celles du réseau de branchement.

8 - Ne pas utiliser de cables, de fiches ou de rallonges défectueuses ou qui ne répondraient pas aux normes en vigueur.

9 - Debrancher immédiatement la fiche du réseau au cas ou le cable serait endommagé ou coupé. Pour la réparation et le rempla-
cement, s'adresser aux revendeurs ou aux centres d'assistance autorisés. Le cable d'alimentation est équipé de bornes - avec
protection. Le branchement électrique interne consiste & enfiler les bornes du céble d’alimentation directement sur I'interrupteur. Le
branchement électrique au réseau doit étre prépare de telle maniére que I'on puisse éviter que des personnes ou des véhicules ne
puissent 'endommager, en mettant ainsi leur sécurité et la votre en danger.

10 - S'assurer que la zone de travail de la meule est bien dégagée de tout ustensile ou de tout objet avant de faire démarrer I'affliteuse

11 - Contréler la position du céble d'alimentation au cours du travail, afin qu'il soit toujours éloigné du rayon d'action de la meule et qu'il
ne soit pas mis sous tension. Ne peut meuler & proximité d'autres cables électriques.

12 - Ne pas procéder a 'avancée de la chaine de la main gauche avant que la meule ne se soit entiérement eloignée de la zone de travail.

13 - Il ne faut pas permettre & d'autres personnes de se tenir a proximité de I'affiteuse durant son fonctionnement ni de toucher le cable

#® lecomec 7
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d’alimentation.

14 - Maintenez toujours les poignées séches et bien propres.

15 - Avant de faire démarrer I'affliteuse, il faut s’assurer que la meule est fixée de maniére correcte et qu'elle est éloignée de la zone de
travail.

16 - Il faut toujours travailler avec la machine fixée de maniére stable, sur un établi ou au mur.

17 - Travailler toujours en position stable, sdre et apporter la plus grande attention aux opérations effectuées, en évitant tout facteur de
distraction.

18 - Il faut toujours respecter les instructions qui ont été données pour procéder aux opérations d'entretien.

19 - Il faut toujours contréler I'affiteuse avant I'utilisation, pour s’assurer que tous les dispositifs, qu'ils soient estinés & garantir la sécurité
ou non fonctionnent bien.

20 - Ne pas travailler avec une affiteuse endommagée, mal réparée, mal montée et/ou modifiée de maniére arbitraire. Ne pas retirer,
endommager ou rendre inefficaces les dispositifs de sécurité.

21 - Ne pas utiliser des meules différentes par rapport a celles qui figurent dans le tableau des chaines a la fin du manuel (colonne M et N).

22 - Ne pas utiliser I'affliteuse comme trongonneuse ou pour meuler des objets qui ne sont pas des chaines de coupe.

23 - Ne confier ou ne préter I'affiiteuse qu'a des personnes expertes et connaissant bien son fonctionnement et la maniére correcte de
I'utiliser

24 - || faut toujours conserver ['affiteuse dans un lieu sec et éloigné du sol et qui soit hors de la portée des enfants.

25 - Ne pas exposer I'afflteuse & la pluie et/ou a des conditions d’humidité exagérees.

26 - Ne pas utiliser I'affliteuse dans une atmosphére explosive ou inflammable.

27 - Au cas ou il deviendrait nécessaire de mettre I'affliteuse hors service, il ne faut pas I'abandonner dans le milieu ambiant mais il faut
la remettre au revendeur, lequel s'occupera du traitement de celle-ci.

28 - |l faut toujours s'adresser au revendeur pour obtenir toute information supplémentaire ou intervention prioritaire.

29 - Ne pas tirer sur le cable d'alimentation pour débrancher la prise du réseau. Maintenir le céble éloigné de toute source de chaleur,
de l'huile ou de bords coupants

30 - Debrancher la connexion vers le réseau avant de remplacer la lampe.

31 - Contréler que la tension et le voltage de la nouvelle lampe correspondent aux données figurant sur I'étiquette appliquée sur la pro-
tection de la meule.

32 - Pour éviter tout risque de se couper, déplacer la chaine en la saisissant correctement par la maille de connexion et non pas par la
partie coupante de la dent

33 - Ne pas faire démarrer I'affiteuse en retenant la meule avec les mains.

34 - |l faut se protéger contre les secousses électriques. Eviter le contact du corps avec des surfaces métalliques, étrangéres a la ma-
chine, mises & la terre.

35 - Ne pas forcer I'outil pendant les phases de travail

ATTENTION — INSTALLATION AFFUTEUSE

L'affateuse est fournie en deux piéces a I'intérieur d’un carton d’emballage. Une partie comprend I'embase, formée de I'étau

de fixation de chaine et une partie comprend le bras porte-meule équipé du moteur électrique.

- Placer 'embase sur I'établi de travail en prenant comme référence les encoches prévues et la fixer avec des boulons M8 a l'aide des
trous prévus sur 'embase elle-méme (photo 1)

- monter le support du bras comprenant le bras et le moteur sur 'embase, en insérant le pivot de centrage dans le trou de référence prévu
a cet effet. Introduire le boulon a téte hexagonale M10x40 fourni comme accessoire dans le logement correspondant (photo 2)

- sur le coté postérieur de 'embase, visser le petit volant (2) fourni comme accessoire, sur la partie en saillie du boulon & téte hexago-
nale M10x40 ayant été précédemment introduit (photo 3)

- monter la vis a téte hexagonale M6x25 sur le bras et la fixer avec I'écrou M6 fourni comme accessoire (photo 4)

- visser la poignée (16) sur la vis a téte hexagonale M6x25 précédemment fixée au sommet du bras (photo 4)

- fixer la protection de la meule (12) sur la téte du moteur, en utilisant la vis M5x12 et la clé hexagonale spéciale 4 fournie comme ac-
cessoire (photo 5)

- placer I'affiteuse dans un emplacement protégé contre la poussiére et ’humidité, bien éclairé, hors de portée des enfants,
a bonne distance des sources de gaz, des liquides ou des matériaux combustibles ou explosifs et de maniére a pouvoir
introduire la fiche de courant dans une prise appropriée et équipée d’une mise a la terre, sans devoir pour cela utiliser de
rallonges dangereuses.

- fixer I'affuteuse sur établi (photo 1) ou au mur, avec deux vis présentant une longueur appropriée.

- en cours de montage au mur ou sur paroi, il faut s'assurer que la machine n'est pas fixée a hauteur des yeux de I'opérateur. On
conseille de procéder au montage & une hauteur maximum d'environ 120-130 cm a partir du sol.

- aprés avoir correctement installé I'affliteuse, on peut procéder au montage de la meule (8).

MONTAGE ET AVERTISSEMENT RELATIFS A LA MEULE

- Utiliser la meule qui est adaptée au type de chaine a aiguiser, en consultant le tableau des chaines qui se trouve en annexe a la fin
du manuel (colonne N).

- Avant l'utilisation, s’assurer que les meules a utiliser comme accessoires sont en parfait état : quand on les suspend par
'ouverture centrale et qu'on les frappe Iégérement avec un objet non métallique sur le coté et prés de la périphérie, elles doivent
nécessairement émettre un son métallique. Un son sourd est révélateur de fissures ou de ruptures et la meule doit donc étre mise
au rebut.

- Ne pas introduire de force une meule sur le moyeu et ne pas modifier le diameétre du trou de centrage, en évitant d’utiliser des meules
qui ne s'adaptent pas parfaitement.

- pour le montage de la meule, il faut utiliser exclusivement un moyeu et une bride propres et non-endommageés

- s’assurer que les dimensions des diamétres extérieurs, aussi bien du moyeu que de la bride sont identiques (figure 1).

- démonter la vis et la bride (photo 6). Faire glisser la meule telle qu'elle a été décrite precédemment a l'intérieur de la protection,
centrer correctement la meule sur le moyeu, ensuite, remonter et serrer la bride avec une vis M6x25 en utilisant la clef a téte hexa-
gonale 5 fournie comme accessoire (photo n° 7).

- faire trés attention au montage de la bride, laquelle doit étre orientée avec le déchargement se trouvant du cété de la meule
(figure 2).

- une meule installée avec une bride trop serrée pourrait se briser ou se désintégrer au cours du fonctionnement en mettant ainsi en
danger I'opérateur. Pour éviter un risque de ce genre, resserrer la vis M6x25 & 7 Nm (si possible, contréler cette donnée & l'aide d'une
clé dynamométrique).

- placer I'écran supplémentaire (15) dans la position prévue au centre de la protection de la meule principale (12) et la fixer a 'aide de
la vis M5x12 en utilisant la clé a téte hexagonale 4 prévue a cet effet et fournie comme accessoire (photo 8).

8 @ tecomec
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VERIFICATION DE LA MEULE

- se mettre sur le cété de la meule, mettre I'affliteuse en fonction et contréler visuellement que la meule n'oscille ni de maniére latérale
ni de maniére transversale, en provoquant des vibrations anormales.

- si ceci se produit, il faut arréter immédiatement la machine et contréler que le montage de la meule a éte fait correctement. En cas de
nécessite, remplacer la meule par une autre meule originale.

- la machine étant & I'arrét, vérifier le profil de la meule avec le gabarit de couleur orange prévu a cet effet et fourni comme accessoire
(figure 3, point C).

- sinécessaire, aprés avoir endossé une paire de lunettes et des gants, faire démarrer I'affiteuse et retoucher le profil de la meule
avec le ravive-meule fourni comme accessoire, en travaillant toujours avec la plus grande prudence et en empoignant des deux
mains, d’'une prise slre et efficace le ravive-meule lui-méme. Le contact avec la meule qui tourne & grande vitesse est en mesure de
provoquer des brilures et des abrasions.

- Il faut toujours essayer une meule qui vient d'étre montée a sa vitesse de fonctionnement normale pendant au moins une minute avant
de procéder au meulage, en se tenant a bonne distance et en contrélant que d'autres personnes ne se trouvent pas sur la trajectoire
de son plan de rotation.

N.B.: remplacer les meules lorsqu’elles ont atteint un diamétre minimum d’environ 105 mm (4,13 pouces)

MISE EN FONCTION

- aprés avoir installé la machine, avoir correctement monté la meule, avoir correctement monté toutes les protections de sécurité et
contrélé que le sens de rotation de la meule est celui qui est indiqué sur la protection de meule, on peut procéder a la mise en mar-
che.

- la machine est équipée d'un interrupteur de sécurité avec bobine de décrochage, ce qui signifie qu'en cas d’interruption soudaine du
courant du réseau, I'interrupteur se déclenche de maniére autonome, en mettant la machine en état de désactivation. Dans le cas
d'un retour inopiné du courant, la machine ne repartira pas. Pour remettre I'affliteuse en marche, il faudra & nouveau actionner l'inter-
rupteur.

- la machine doit &tre branchée sur une prise avec une tension de (230V~ 10A - type 135) - (120V~. 10A - type FL136).

- la prise de courant doit étre reliée a la terre de maniére efficace et doit étre équipée de fusibles de protection de 10 A.

- au moment de la mise en fonction, la lampe s'allume pour illuminer la zone d'afflitage. Au cas ou la lampe ne s’allumerait pas, avant
de commencer a travailler, il faut procéder au remplacement de la petite lampe en s'adressant & un centre d'assistance agréé.

REGLAGE DE L’ETAU

N.B. Avant de commencer I'opération d’affatage, il est absolument fondamental de placer la chaine exactement au centre des

deux machoires fixées sur I’étau (toujours avec le moteur éteint).

Procéder comme indiqué:

- ldentifier le type et I'épaisseur de la chaine & aiguiser par le biais d’'un relevé par instrument ou de la consultation du tableau des
chaines qui figure en annexe a la fin du manuel (voir colonnes C-D-E-F-G pour la marque et le type et colonne B pour épaisseur
(gauge)).

- se procurer un trongon de chaine neuf avec au moins deux dents en opposition présentant une épaisseur (gauge) qui est identique a
celle de la chaine & déguiser - la placer sur I'étau avec le limiteur de profondeur se trouvant sur la droite (photo 9).

- une fois déterminée I'épaisseur (gauge) de la chaine, actionner la vis (3 - photo 10) se trouvant en regard du levier de serrage (7).
Le réglage de la vis permet de placer la chaine au centre du point de rotation de I'étau, lequel représente un point fondamental pour
obtenir la méme longueur pour les dents droites et gauches

- relacher I'étau en se servant du pommeau se trouvant en dessous (6- photo 10) et tourner I'étau dans le sens des aiguilles d'une
montre a concurrence de la graduation qui correspond a I'angle d'afflitage supérieur de la dent droite, en se servant de I'échelle gra-
duée (4- photo 10) (angles différents selon le type de chaine, consulter le tableau des chaines 4 la fin du manuel colonne H).

- amener une dent droite en butée contre I'arrét de la chaine (13- photo 10)

- dévisser le pommeau de serrage du bras (2) placé sur la partie postérieure de 'embase (photo 11).

- tourner le bras portant la meule a concurrence de la graduation qui correspond & I'angle de découpe supérieure de la dente droite en
se servant de I'échelle graduée placée sur 'embase (photo 11) (angles différents selon le type de chaine, consulter le tableau des
chaines a la fin du manuel colonne I)

- bloquer le bras en se servant du pommeau (2 - photo 11)

- abaisser le bras et contréler la distance entre la dent et la meule

- en agissant sur la vis de reglage de I'avancement arrét chaine (9 - photo 12), par diverses tentatives, approcher la dent jusqu'a ef-
fleurer la meule. La vis doit étre actionnée alors que la chaine est libre de coulisser a l'intérieur des deux machoires (11).

- tourner I'étau dans le sens opposé a concurrence du méme degré, amener la dent gauche en butée contre 'arrét de chaine (13 -
photo 13), abaisser le bras et vérifier que la dent effleure la meule dans la méme mesure que la dent droite

- si la différence est considérable, cela signifie que la chaine n'est pas exactement dans I'axe et il faut intervenir sur la vis (3) opposée
au levier de serrage (7) par de petits déplacements, jusqu'a ce que I'on trouve la position correcte de la chaine

- une fois que le milieu de la chaine a été détecté, on peut commencer I'opération d'afflitage

OPERATION D’AFFUTAGE

- au cours de 'opération d'aiguisage, il faut proter des lunettes et des gants de travail

- on conseille de nettoyer la chaine avant de la soumettre 3 I'affitage

- placer la chaine que 'on veut affliter sur les deux méachoires (11), en faisant attention que le limiteur de profondeur se trouve sur la
droite comme indiqué (photo 9).

- relacher I'étau en se servant du pommeau se trouvant en dessous (6 - photo 10) et tourner I'étau dans le sens des aiguilles d'une
montre, & concurrence de la graduation qui correspond & I'angle d'affitage supérieur de la dent droite, en se servant de I'échelle
graduée (4 - photo 10).

- amener en contact une dent droite contre la butée de la chaine (13) et, par le biais de la vis de réglage, (9 - photo 12) régler 'avance
de la dent.

- le moteur étant éteint, abaisser le bras et a la suite de différentes tentatives, a 'aide de la vis de réglage de I'avancée de la chaine (9),
rapprocher la dent de la meule jusqu’a I'effleurer, en commencant toujours par la dent la plus usée, que I'on peut identifier & I'aide du
gabarit fourni comme accessoire (figure 3, point D)

- faire démarrer I'afflteuse et, toujours a l'aide des vis de réglage de I'avancée de la chaine (9), déterminer la quantité qu'il faut éliminer.

- aprés avoir établi la quantité a enlever, bloquer la vis de réglage par le biais de la bague (photo 12 - point 1)

- pour ne pas charger excessivement le moteur et pour ne pas endommager les dents de la chaine, enlever des quantités
minimes de matériau et ne pas insister longuement sur la méme dent, ce qui risquerait de bruler le fil.

- régler la profondeur d'affitage avec la vis de réglage (10) placée sur le bras, en faisant attention de ne pas entamer les mailles de
connexion (photo 14)
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VERIFICATION DE LA MEULE

- se mettre sur le cété de la meule, mettre I'affliteuse en fonction et contréler visuellement que la meule n'oscille ni de maniére latérale
ni de maniére transversale, en provoquant des vibrations anormales.

- si ceci se produit, il faut arréter immédiatement la machine et contréler que le montage de la meule a éte fait correctement. En cas de
nécessite, remplacer la meule par une autre meule originale.

- la machine étant & I'arrét, vérifier le profil de la meule avec le gabarit de couleur orange prévu a cet effet et fourni comme accessoire
(figure 3, point C).

- sinécessaire, aprés avoir endossé une paire de lunettes et des gants, faire démarrer I'affiteuse et retoucher le profil de la meule
avec le ravive-meule fourni comme accessoire, en travaillant toujours avec la plus grande prudence et en empoignant des deux
mains, d’'une prise slre et efficace le ravive-meule lui-méme. Le contact avec la meule qui tourne & grande vitesse est en mesure de
provoquer des brilures et des abrasions.

- Il faut toujours essayer une meule qui vient d'étre montée a sa vitesse de fonctionnement normale pendant au moins une minute avant
de procéder au meulage, en se tenant a bonne distance et en contrélant que d'autres personnes ne se trouvent pas sur la trajectoire
de son plan de rotation.

N.B.: remplacer les meules lorsqu’elles ont atteint un diamétre minimum d’environ 105 mm (4,13 pouces)

MISE EN FONCTION

- aprés avoir installé la machine, avoir correctement monté la meule, avoir correctement monté toutes les protections de sécurité et
contrélé que le sens de rotation de la meule est celui qui est indiqué sur la protection de meule, on peut procéder a la mise en mar-
che.

- la machine est équipée d'un interrupteur de sécurité avec bobine de décrochage, ce qui signifie qu'en cas d’interruption soudaine du
courant du réseau, I'interrupteur se déclenche de maniére autonome, en mettant la machine en état de désactivation. Dans le cas
d'un retour inopiné du courant, la machine ne repartira pas. Pour remettre I'affliteuse en marche, il faudra & nouveau actionner l'inter-
rupteur.

- la machine doit &tre branchée sur une prise avec une tension de (230V~ 10A - type 135) - (120V~. 10A - type FL136).

- la prise de courant doit étre reliée a la terre de maniére efficace et doit étre équipée de fusibles de protection de 10 A.

- au moment de la mise en fonction, la lampe s'allume pour illuminer la zone d'afflitage. Au cas ou la lampe ne s’allumerait pas, avant
de commencer a travailler, il faut procéder au remplacement de la petite lampe en s'adressant & un centre d'assistance agréé.

REGLAGE DE L’ETAU

N.B. Avant de commencer I'opération d’affatage, il est absolument fondamental de placer la chaine exactement au centre des

deux machoires fixées sur I’étau (toujours avec le moteur éteint).

Procéder comme indiqué:

- ldentifier le type et I'épaisseur de la chaine & aiguiser par le biais d’'un relevé par instrument ou de la consultation du tableau des
chaines qui figure en annexe a la fin du manuel (voir colonnes C-D-E-F-G pour la marque et le type et colonne B pour épaisseur
(gauge)).

- se procurer un trongon de chaine neuf avec au moins deux dents en opposition présentant une épaisseur (gauge) qui est identique a
celle de la chaine & déguiser - la placer sur I'étau avec le limiteur de profondeur se trouvant sur la droite (photo 9).

- une fois déterminée I'épaisseur (gauge) de la chaine, actionner la vis (3 - photo 10) se trouvant en regard du levier de serrage (7).
Le réglage de la vis permet de placer la chaine au centre du point de rotation de I'étau, lequel représente un point fondamental pour
obtenir la méme longueur pour les dents droites et gauches

- relacher I'étau en se servant du pommeau se trouvant en dessous (6- photo 10) et tourner I'étau dans le sens des aiguilles d'une
montre a concurrence de la graduation qui correspond a I'angle d'afflitage supérieur de la dent droite, en se servant de I'échelle gra-
duée (4- photo 10) (angles différents selon le type de chaine, consulter le tableau des chaines 4 la fin du manuel colonne H).

- amener une dent droite en butée contre I'arrét de la chaine (13- photo 10)

- dévisser le pommeau de serrage du bras (2) placé sur la partie postérieure de 'embase (photo 11).

- tourner le bras portant la meule a concurrence de la graduation qui correspond & I'angle de découpe supérieure de la dente droite en
se servant de I'échelle graduée placée sur 'embase (photo 11) (angles différents selon le type de chaine, consulter le tableau des
chaines a la fin du manuel colonne I)

- bloquer le bras en se servant du pommeau (2 - photo 11)

- abaisser le bras et contréler la distance entre la dent et la meule

- en agissant sur la vis de reglage de I'avancement arrét chaine (9 - photo 12), par diverses tentatives, approcher la dent jusqu'a ef-
fleurer la meule. La vis doit étre actionnée alors que la chaine est libre de coulisser a l'intérieur des deux machoires (11).

- tourner I'étau dans le sens opposé a concurrence du méme degré, amener la dent gauche en butée contre 'arrét de chaine (13 -
photo 13), abaisser le bras et vérifier que la dent effleure la meule dans la méme mesure que la dent droite

- si la différence est considérable, cela signifie que la chaine n'est pas exactement dans I'axe et il faut intervenir sur la vis (3) opposée
au levier de serrage (7) par de petits déplacements, jusqu'a ce que I'on trouve la position correcte de la chaine

- une fois que le milieu de la chaine a été détecté, on peut commencer I'opération d'afflitage

OPERATION D’AFFUTAGE

- au cours de 'opération d'aiguisage, il faut proter des lunettes et des gants de travail

- on conseille de nettoyer la chaine avant de la soumettre 3 I'affitage

- placer la chaine que 'on veut affliter sur les deux méachoires (11), en faisant attention que le limiteur de profondeur se trouve sur la
droite comme indiqué (photo 9).

- relacher I'étau en se servant du pommeau se trouvant en dessous (6 - photo 10) et tourner I'étau dans le sens des aiguilles d'une
montre, & concurrence de la graduation qui correspond & I'angle d'affitage supérieur de la dent droite, en se servant de I'échelle
graduée (4 - photo 10).

- amener en contact une dent droite contre la butée de la chaine (13) et, par le biais de la vis de réglage, (9 - photo 12) régler 'avance
de la dent.

- le moteur étant éteint, abaisser le bras et a la suite de différentes tentatives, a 'aide de la vis de réglage de I'avancée de la chaine (9),
rapprocher la dent de la meule jusqu’a I'effleurer, en commencant toujours par la dent la plus usée, que I'on peut identifier & I'aide du
gabarit fourni comme accessoire (figure 3, point D)

- faire démarrer I'afflteuse et, toujours a l'aide des vis de réglage de I'avancée de la chaine (9), déterminer la quantité qu'il faut éliminer.

- aprés avoir établi la quantité a enlever, bloquer la vis de réglage par le biais de la bague (photo 12 - point 1)

- pour ne pas charger excessivement le moteur et pour ne pas endommager les dents de la chaine, enlever des quantités
minimes de matériau et ne pas insister longuement sur la méme dent, ce qui risquerait de bruler le fil.

- régler la profondeur d'affitage avec la vis de réglage (10) placée sur le bras, en faisant attention de ne pas entamer les mailles de
connexion (photo 14)
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- aprés avoir établi la profondeur d'afflitage, bloquer la vis de réglage par le biais de la bague (photo 14- point 1).

- afflter toutes les dents du méme type (droites) avant de tourner I'étau du cété opposé pour commencer l'affitage des dents gauches
(photo 13) en faisant attention de ne pas toucher la vis de réglage d'avancée de la chaine (9 -photo 12)

- tourner I'étau quand le moteur est éteint et que la meule n'est pas en mouvement.

- pour certains types de chaine, il faut faire basculer I'étau (5) de 10° dans un sens ou dans l'autre, en suivant les indications représen-
tées par les taques placées sur le coté du support de I'étau (photo 15).

- le basculement de I'étau, au cas ou il s’avérerait nécessaire, doit se faire vers I'opérateur pour les dents droites (photo 16) et du c6té
opposé pour les dents gauches (photo 17) (consulter le tableau des chaines a la fin du livret colonne L).

- dans le cas de chaines fort usées, il faut régler la position latérale de I'arrét de chaine (13) par le biais du pommeau (14) (photo 10),
pour éviter que la meule n'entame la butée elle-méme.

N.B.

- au cours de I'affatage, il ne faut pas utiliser de liquides réfrigérants.

- ala fin de I’affatage, il faut éteindre I’affiteuse en plagant I'interrupteur en position “0” avant de retirer la chaine

- Si, quand on met I'interrupteur sur “1”, I'affiteuse ne démarre pas ou si, 'interrupteur étant placé sur “0”, 'affiteuse ne
s'arréte pas, débrancher immédiatement le cable d’alimentation du réseau

- en cas de heurts ou de coups accidentels occasionnés a la meule au cours de I'affitage, il faut adopter le comportement
décrit dans le paragraphe MONTAGE ET AVERTISSEMENTS RELATIFS A LA MEULE

AFFUTAGE DES LIMITEURS DE PROFONDEUR

- placer I'étau sur 0° (photo 18)

- placer le bras porte-meule sur 90° (avec la meule en position perpendiculaire par rapport a I'étau), en suivant les indications de
I'échelle graduee placée sur 'embase (photo 19)

- avec la meule de 6 mm & section plate et avec le bras en position perpendiculaire & I'étau (photo 19), régler la profondeur de meulage
par le biais de la vis de réglage (10 - photo 14) (consulter le tableau des chaines se trouvant a la fin du manuel, colonne 0)

- aace stade, il est possible de proceder a 'operation

N.B. Pour les opérateurs plus expérimentés, il est possible, en ayant recours a la meule présentant une épaisseur de 6
millimétres, de maintenir le gabarit original du limiteur. Dans ce cas, on conseille d’incliner le bras de support de la meule de
10 a 15° (figure 4). Vérifier la précision de I'opération a I'aide du gabarit fourni comme accessoire (figure 3, point A)

ENTRETIEN

- il faut toujours débrancher la fiche de la prise de courant, avant d'effectuer toute opération d'entretien, de graissage ou de nettoyage, quelle qu'elle soit

- l'affiteuse doit étre maintenue bien propre pour que les instructions sur la sécurité et les plaquettes soient bien lisibles. Le nettoyage
doit étre réalisé avec un chiffon ou avec une brosse & goupillon.

- ne pas utiliser de I'air comprimé parce que cela pourrait amener des résidus de poussiére métallique dans des endroits ou ou il de-
viendrait impossible de les atteindre, ceux-ci étant susceptibles d’'endommager des parties vitales de I'affiteuse.

EN CAS DE PROBLEMES TECHNIQUES

La machine ne démarre pas:

vérifier que la fiche est bien branchée a la prise de courant

vérifier que le céble d'alimentation de la machine n'est pas endommagé

vérifier que la prise de courant est sous tension

- verifier que d'éventuels fusibles n'ont pas sauté a l'intérieur de la prise

- contréler que le disjoncteur différentiel de votre équipement n’a pas sauté

Si aprés ces opérations le démarrage manqué est imputable & la machine, il faut la faire contréler par un centre d'assistance autorisé.
- Lalampe ne s’allume pas:

- contréler que la lampe est bien fixée

- contréler que la lampe n'est pas briléee

Au cas ou le probléme persisterait, il faut s’adresser & un centre d'assistance autorisé.

- Le branchement de la machine au réseau déclenche le disjoncteur différentiel:

- s'adresser & un centre d'assistance autorisé.

- Le moteur électrique de la machine se réchauffe excessivement:

- verifier que le voltage indiqué sur la plaquette des données techniques correspond au voltage du réseau
- verifier que le ventilateur de refroidissement du moteur tourne régulierement et qu'il n’est pas endommagé
- verifier que la meule ne se blogue pas durant I'affltage

Dans le cas ou le probléme persisterait il faut s’adresser & un centre d’assistance autorisé.

- Le sens de rotation de la meule est opposé a celui indiqué sur la machine:

- s'adresser & un centre d'assistance autorise.

La machine a des vibrations anormales:

vérifier le fixage correct de la machine sur I'établi

vérifier que le moteur est fixé correctement au bras avec les trois vis de fixage

vérifier que le groupe étau est bien fixé a 'embase moyennant le pommeau sous-jacent

- verifier le montage correct de la meule abrasive sur son moyeu de centrage

Dans le cas ol le probléme persisterait il faut s’adresser & un centre d’assistance autorisé.

DEMOLITION
L'affiteuse type 135 jolly a été construite avec des matériaux pouvant étre recyclés jusqu'a 90%, en conséquence de quoi, au cas ol

il serait nécessaire de mettre la machine hors service, il ne faut pas I'abandonner dans le milieu ambiant mais la remettre & votre reven-
deur qui s'occupera de procéder a un traitement approprié.

GARANTIE

- la validité de la garantie sur le produit est celle qui est reconnue par le pays de vente. Le recours a la garantie n’est possible
que s’il est accompagné par la copie du document d’achat (facture ou ticket de caisse). Pour d'éventuelles réparations, la ma-
chine devra étre envoyée au revendeur, franco de port.

- La garantie expire si:

a) L'affuteuse a subi des interventions intempestives;

b) Laffiteuse n'a pas été utilisée de la maniére qui est indiquée dans le présent manuel

c) On a monté sur la machine des piéces, des équipements ou des meules qui ne sont pas originales et/ou qui ne sont pas autorisées;

d) L'affiteuse a &té reliee a une tension ne correspondant pas & celle qui est indiquée sur la plaquette des données techniques de la machine.
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VYBRUS HLOUBKOVYCH DELIMITATORU

- svérak pozicovat na 0° (foto 18)

- pozicovat rameno drcici kotou¢ na 90°(s kotou¢em kolmo ke svéraku) podle stupnice lezici na zakladné (foto 19)

- s kotoucem o tloustce 6 mm s plochou sekci a s ramenem v poloze kolmo ke svéraku (foto 19) registracnim Sroubem zregulovat
hloubku brouseni (10 - foto14) (podivat se do tabulky Fetézli na konci pfirucky, sloupec O).

- vtéto fazi je mozno jiz pristoupit k operaci

N. B Pro zkusenéjsi operatory: pouziji-li kotoué o tloust'ce 6 mm, budou si moci udrzet plivodni $ablonu delimitatoru. V tomto
pripadé se doporuéuje naklonit rameno nosici kotoué na 10° az 15° (obr. 4). Provéfit pfesnost operace pomoci dimy, ktera se
nachazi v pfisluSenstvi (obr. 3 bod A)

UDRZBA

- pred jakymkoliv tukonem, udrzbou, mazanim nebo ¢isténim, je tfeba vZdy zastréky odpojit od elektrickych zasuvek

- stroj nutno udrzovat v €istoté, aby instrukce a Stitek byly €itelné, nebot se tykaji bezpeénostnich predpisq;

cisténi se provadi bud’ hadfikem nebo podiouhlym Gzkym kartackem;

- nepouzivat stlaeny vzduch, nebot by mohl vnést do nepfistupnych mist zbytky kovového prachu a tim i vazné poskodit dalezité Easti
stroje.

V PRIPADE TECHNICKYCH PROBLEMU

- Pristroj se nedal do chodu:
- provérit, je-li spinac spravné napojen na elektricky proud
- provérit, neni-li napajeci kabel stroje poskozen
- provérit, existuje-li ve spinaci elektrické napéti
- provérit, zda se neodpojily eventualni tavne pojistky nachazejici se uvniti spinace
- zkontrolovat, zda se neodpojil ochranny mechanismus vasi instalace
Jestlize po téchto ukonech pristroj nenastartuje, vada vézi v pristroji, tudiz je tfeba ho nechat zkontrolovat v opravnénéem servisu.
- Zarovka se nerozsvitila:
- zkontrolovat, je-li fadné namontovana
- zkontrolovat, neni-li spalena
V pripadé, Ze problém nezmizel, je tfeba se obratit na opravnény servis.
- Pfi napojeni stroje na sit' se nastartuje i ochranny mechanismus:
- obratit se na opravnény servis.
- Elektricky motor se zahfiva abnormalné:
- volty uvedené na stitku technickych udaju je tfeba provéfit, aby odpovidaly voltim sité.
- provérit, zda se chladici lopatka ventilatoru otaci regulérné a zda neni poskozena.
- provérit, aby se kotou¢ béhem ostreni neblokoval.
V pfipadé, Ze problém nezmizel, je tfeba se obratit na opravnény servis.
- Smeér rotace kotouée neodpovida sméru, ktery je uveden na pristroji:
- je tfeba se obratit na opravnény servis
- Stroj vibruje abnormalnim zplisobem:
- provéfit, je-li stroj pfipevnén spravnym zpldsobem k pracovnimu pultu
- provéfit, zda je motor upevnén na rameni tfemi fixacnimi Srouby
- provéfit, zda jednotka se svérkami je upevnéna spravnym zplsobem na podstavci pomoci dolniho knofliku
- provéfit, je-li brusny kotoué namontovan spravnym zplisobem na centralni hlavu.
V pfipadé, Ze problém nezmizel, je tfeba se obratit na opravnény servis.

ZLIKVIDOVANi

Ostficka type 135 jolly byla vyrobena z 90% z recyklovanych materiald, takZe bude-li tfeba stroj zlikvidovat, neodkladejte ho v pfirodé,

ale odevzdejte ho svému prodejci a ten se postara o jeho spravnou likvidaci.

ZARUKA

- zaruka na vyrobek plati jen v zemi, kde je vyrobek prodavan. Zaruka plati jen bude-li doprovazena kopii dokumentu, ktery
svédci o prodeji (faktura nebo paragon). V pfipadé opravy, stroj musi byt poslan do Vaseho servisu bezplatné.

- Zaruka se nevztahuje na tyto pfipady:

a) poskozeni ostficky ;

b) ostficka nebyla pouzita zplisobem ukazanym v tomto navodu;

c) na stroji byly namontovany jiné, neoriginalni a/nebo nedovolené pristroje, nastroje nebo kotouce;

d) napojeni osffiky na jiné napéti, nez je napéti uvedené na Stitku.
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TABELLA ELENCO CATENE

D
-
SABRE/TSC
CHAIN PITCH GAUGE OREGON STHIL SANDVIK CARLTON EXCEL

114" 0.050°/1.3mm 25AP 13RM 50K 16
0.325" 0.050°/1.3mm 33LG 23RS 50 JG KI1L 9208
0.325" 0.058"/1.5mm 34LG 25RS 58 JG K2L 928S
0.325" 0.063"/1.6mm 35LG 26RS 63 JG K3L 963S
0.325" 0.050°/1.3mm 20LP 23RS 50JLG KI1L 920
0.325" 0.058"/1.5mm 21LP 25RS 58JLG K2L 928
0.325" 0.063"/1.6mm 22LP 26RS 63JLG K3L 923
0.325" 0.050°/1.3mm 20BP 23RM 50J KIC 520
0.325" 0.058"/1.5mm 21BP 25RM 58J K2C 528
0.325" 0.063"/1.6mm 22BP 26RM 63J K3C 523
0.325" 0.050°/1.3mm 95VP 520P
0.325" 0.050°/1.3mm 95R
0.325" 0.058"/1.5mm M21LP
0.325" 0.063"/1.6mm M22LP

3/8" 0.050°/1.3mm 72LG 33RS S50AL A1LM 980D

3/8" 0.058"/1.5mm 73LG 35RS S58AL AZLM 988D

3/8" 0.063"/1.6mm 75LG 36RS B63AL A3LM 983D

3/8" 0.050°/1.3mm 72LP 33RS 50ALG A1L 980

3/8" 0.058"/1.5mm 73LP 35RS 58ALG AZL 988

3/8" 0.058"/1.5mm 73VL

3/8" 0.063"/1.6mm 75LP 36RS 63ALG A3LM 983

3/8" 0.05%/1.3mm 72DG 33RM 50A A1EP 747

3/8" 0.058"/1.5mm 73DG 35RM 58A A2EP 737

3/8" 0.063"/1.6mm 75DG 36RM 63A A3EP 727

3/8" 0.050°/1.3mm 72DP 33RM1 50AG A1EP

3/8" 0.058"/1.5mm 73DP 58AG A2EP

3/8" 0.063"/1.6mm 75DP 36RM1 63AG A3EP

3/8" 0.050°/1.3mm 721

3/8" 0.058"/1.5mm 73L

3/8" 0.063"/1.6mm 75L

3/8" 0.050°/1.3mm 72RD

3/8" 0.058"/1.5mm 73RD

3/8" 0.063"/1.6mm 75RD 36RMX

3/8" 0.058"/1.5mm M73LP

3/8" 0.063"/1.6mm M75LP
3/8(90) 0.043"/1.Tmm 905G B3PMN N4C
3/8(91) 0.0507/1.3mm 91VS 63PM 50R N1C 357
3/8(91) 0.050°/1.3mm 9MVG B63PM1 50RG NIC-BL 357S
3/8(91) 0.050°/1.3mm 91R BIPMX
0.404" 0.058"/1.5mm 58LG B2LM
0.404" 0.063"/1.6mm 59LG B3LM
0.404" 0.058"/1.5mm 26/P 58B B2EP 858
0.404" 0.063"/1.6mm 27/P 46RSF 638 B3EP J63
0.404" 0.063°/1.6mm 59AC 46RM 63BC B3s 463
0.404" 0.063"/1.6mm 59CP
0.404" 0.063"/1.6mm 27R 46RMX 63BR B3HR 757
0.404" 0.063"/1.6mm 16H 46RMH HC B3M T5TMK
0.404" 0.080°/2.0mm 18H 49RMH 2HC BSM MKII 2000

34" 0.122°/3.Tmm 11BC/H G7S

60 {# tecomec
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B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 0207/0.50mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 030710 76mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 030710 76mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 030710 76mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 0207/0.50mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 0207/0.50mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 0207/0.50mm

= 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

= 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

= 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

B 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 0207/0.50mm

30° 60° o 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

30 60 o 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

5° 60 o 1/873.2mm-3/16"4.7mm | 1005231/1005233 A025710.63mm

25" 60 o 36 4. 7mm 1005233 A025710.63mm

25" 60 o 36 4. 7mm 1005233 A025710.63mm

35" 60 10° 36 4. 7mm 1005233 030710 76mm

35" 60 10° 36 4. 7mm 1005233 030710 76mm

35° 60° 10° 3ME6"4. Tmm 1005233 0307/0.76mm

35" 60 10° 36 4. 7mm 1005233 030710 76mm

10°-15° 50 10° 36 4. 7mm 1005233 030710 76mm

35" 60 10° 36 4. 7mm 1005233 05071 27mm

35" 60 10° 36 4. 7mm 1005233 05071 27mm

30 50 o 1/4"/6mm 1005232 070" . 77mm
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